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EN 388

Prote¢do mecanica:

Define: Os principios de concegéo

A especificagdo do pH, do teor em cromio (V1) A especificagdo dos tamanhos e das dimensdes
A especificagdo da destreza

A marcacao: Modelo, fabricante, tamanhos e pictogramas
Informagdes relativas aos produtos indicando:

- Modelo, fabricante

- Instrugdes de uso

- Instrugdes de conservagao

- Tamanhos disponiveis

- LimitagGes de uso

- Prazo de validade

Atributo 1 : Resisténcia a abrasédo (de 0 a 4)
Determinada pelo nimero de ciclos necessarios para que a amostra do produto seja desgastada até perfuragéo.

Atributo 2 : Resisténcia ao corte por talho (de 0 a 5)
Determinada pelo numero de ciclos necessarios para cortar a amostra a uma velocidade constante.

Atributo 3 : Resisténcia ao rasgo (de 0 a 4)
Indica a forga minima necesséria para rasgar a amostra.

Atributo 4 : Resisténcia a perfuragéo (de 0 a 4)
Indica a forga necesséria para furar a amostra com um furador normalizado.
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